FORATURA CRAZYDRIL CRAZYDRIL FORATURA

by Mikron Tool by Mikron Tool

Titanium Titanium

T K 3 d 6 d RACCOMANDAZIONI PER L'USO
- X - X @ Perfettamente consigliato | © Consigliato | O parzialmente consigliato | & Non consigliato

FORATURA CON RAFFREDDAMENTO INTERNO | PANORAMICA DATI DI TAGLIO
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CrazyDrill Titanium TK - olio da taglio
mmm CrazyDrill Titanium TK - emulsione
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