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BOHREN
CRAZYDRILL FLEX

BOHREN
CRAZYDRILL FLEX

ANWENDUNGSEMPFEHLUNG
@ Sehr gut geeignet | @ Gut geeignet | O bedingt geeignet | I Nicht empfohlen

I 5T-inox - 50 x d

BOHREN MIT INTEGRIERTER KUHLUNG | SCHNITTDATENUBERSICHT

f [mm/U]
Ve Q Q. 2d1
Werkstoff- o] 0.2 mm 0.4 mm 0.6 mm 0.8 mm 1.0 mm 1.5 mm 2.0 mm
gruppe | Werkstoff WENF. DIN AISI/ASTM/UNS 1/64" 132" 116"
2d1<0.4 2d1>0.4
Mittel Hoch Mittel Hoch f f f f f f f
1 I 1.0301 c10 AISI 1010
P e 1.0401 c15 AlSI 1015
Stahle unlegiert
Rm < 800 N/mm? 1.1191 CA45E/CK45 AISI 1045
1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 115Mn30 AISI 1215
1.5752 15NiCr13 ASTM 3415/ AlSI 3310
1.7131 16MnCr5 AISI 5115 .
Stahle niedriglegiert Empfohlen: CrazyDrill Flex Steel 50 x d1
Rm > 900 N/mm2 1.3505 100Cr6 AISI 52100
di 1.7225 42CrMo4 AlSI 4140
— _ 1.2842 90MnCrv8 AlSI 02
Ny oy ) 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2
P mifﬁzefgritah‘e 12436 X210CHW12 AISI D4/D6
\ o o e 13343 HS6-5-2C AISI M2 / UNS T11302
7J/ Qx 1.3355 HS18-0-1 AISIT1/UNS T12001
‘ M ?eorsﬂt;rsecf Stahle- 1'3%? igg;josw i:z: ggF/ UNS 543000 15 35 35 40 2xd1 0.5xd1 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030 0.040 0.050
izsftfgigftitcéhhle' 1'2??‘21 igggr:\j Vs ﬁ:z: jigg 15 30 35 40 2xd1 0.5xd1 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030 0.040 0.050
R rivio
sq(;srtg;ise‘t‘s;fhhle'})H 1'223? iggrm'gumg 12': 2'55_:'33?5/ :iLM 17-4PH | g 30 35 40 2xd1 0.5xd1 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030 0.040 0.050
- . rNiCu - -
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
Siixfséfhle' 1'2131? iigrm'mo 1:'1:'3 2:2: glgtM 15 30 35 40 2xd1 0.5xd1 0.005 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030 0.040
R rNIVIO -15-
1.4539 X1NiCrMoCu 25-20-5  AISI 904L
0.6020 GG20 ASTM 30
K Gusseisen gsgig ggéﬂo ng 28_840_1 8 Empfohlen: CrazyDrill Flex Steel 50 x d1
0.7060 GGG60 ASTM 80-60-03
Aluminium 3.2315 AIMgSi1 ASTM 6351
N i‘rwetleg\erumgem ;‘21?2: élsn:fsgglj ﬁgm ;2;2 Empfohlen: CrazyDrill Flex Steel 50 x d1
uminium . B
Druckgusslegierungen  3.2381 GD-AISi10Mg UNS A03590
2.004 Cu-OF / CWO008A UNS C10100
Kupfer 50065 CUETP/ CWOO4A NS C 11000 15 30 35 60 2xd1 0.5xd1 0.040 0.045 0.050 0.060 0.070 0.080 0.100
. 2.0321 Cuzn37 CW508L UNS C27400
Messing bleifrei 5036 CuZna0 CWE0L UNS 28000 15 30 35 60 2xd1 0.5xd1 0.040 0.045 0.050 0.060 0.070 0.080 0.100
Messing, Bronze 2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
Rm < 400 N/mm? 2.102 NS C51
Bronse 5 0866 EZ?—\T?ONBFM BNz 223288 Empfohlen: CrazyDrill Flex Steel 50 x d1
Rm < 600 N/mm?2 2.096 CuAloMn2 UNS C63200
2.4856 Inconel 625
i 2.4668 Inconel 718
S 1 ?t‘;ﬁsesmmdlge 24617 NiMo28 Hastelloy B-2 10 20 20 30 2xd1 0.2xd1 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030 0.040 0.050
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Ton rein 3.7035 Gr2 ASTM B348 / F67
3.7065 Grd ASTM B348 / F68
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Empfohlen: CrazyDrill Flex Titanium 50 x d1

N

> 55 HRC

o Leerinaen 37165 TiAleV4 ASTM B348 / F136
A regieringe 9.9367 TiAI6Nb7 ASTM F1295
S CrCo-Legierungen 248 CocrzOMIsN Haynes 2 30 30 40 2xd1 0.5xd1 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030 0.040 0.050
3 g CrCoMo28 ASTM F1537 , _ _ ‘ | | | |
Stahle gehartet
H 1 e 12510 100MnCrMow4 AIS| 01
H Stahle gehartet 12379 X153CrMov12 AlSI D2
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