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V/DRIL I Senkung
Centro 05-60 | 5501200 - v © (@] © © & © © < 0 ] S.56
- Senkung
CRAZYDRILL — 03-100 |gEmkng v | v ° ° ° ° ° o o ° ° ® 568
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IOVDRILE -
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Sl oo } 01-20 |3xd - v [ ) ] [ ) [ ) ] X X 2] ] ] S.108
Hexpilotmawen — L) 01-12 |3xd - v 4 4 4 © 4 e o = R R 5112
crAZVDRILL p—— 3xd
" pilot SSTnox /M 02-20 Senkung 90° v v & . & © ® B B o B B S8
CRAZYDRILL 2xd
Pilot :: 04-635 Sexnkung 90° - v . © ® ® = d hd B ® & 5128
VORILL
Crosspilot — ] 04-635 |2xd - v ° © ° ° 4 o o ® ° 4 5. 140
CRAZVDRIL 3xd
EEE oottt — 10-635 |70 o v | - R ° R R ° B om ° R ® 5. 152
crRAZVDRILL ’ 3xd
new Mremert I = 10-635 | 200 o VR ® ® ® ® ® B e B = = 5,162
CRAZVDRILL 09-38 |bis09xd -
Hexalobe :: (T4-T30) | Senkung 120° v & [ ] & ® ® [ [ [ ] 1] % S.182
crRAZVDRILL 09-38 |bis09xd
CRAZYDRIL — T2 | Somkung 120° - v = ° ® ® ® e o ° = ® 5 183
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rGvoRIEL _ =SS o1-30 (B8 - v © 121 © © ® B R ® © x 5196
CRAZYDRILL 04-635 2% - v ° b ° () o) o | O o) ) b 5.210
CR, 7/74
e T o 02-20 |3x9, v v b4 ° 4 © ° R O® ° ® b4 5242
CRAZYDRILL
i - 0a-30 |2xd -y ® ® ® ° ® B O® ® i = 5.226
CRAZYDRIL 5 B 3xd *
m " Titanium M 02-20 6xd v v & & & & 4 ° ° & 4 4
- 6xd
CRAZVDRILL Ty -~ -
e o PSS SSSSESe rome 075-60 | 10xd v - L] o) L] © o o | O o ® & 5. 256
. 10-60 | 15xd,20xd,30xd
CRAZYDRILL =SS s=ss=ss=ssoam voreo laona v | - ° o ° ° ® o o o © ® 5.282
- - X
. 1.0-6.35 | 6xd,10xd,15xd,20xd
Wzyc‘zgllslslnnox 145-635 |30xd v - = ® ] ] ® B | O [ = ® S. 306
20-635 | 40xd
. 01-20 |20xd,30xd - v
CRAZYDRILL ° b ° o ® B X ] ] b 5.371
FlexsTett 03-20 |50xd v -
0.1-1.2 30xd - v
CRAZYDARILL ® ® ® © 1 ® ® I® o = s.388
Flexmmanum 03-12 50xd v -
0.2-2.0 30xd
CRAZYDARILL v - ® ) ® © [ bt b ® = = S. 3%
FlexssT-nox 0.3-2.0 50 xd
CRAZVDRILL 10-635 | 6xd - 5.348
m " Cool TitaniumA™ 10x d v E E E E & & . E E E
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CRAZYMULL . e - 3xd -
m CRAZYPILL >_ —r @ @ 02-10 o v ° ) ) ) ° ) ) ® ] s 418
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1.5xd
- a—4 % - -
crazymus =] @@ @ 03-635 |3xd v ° ° ° ° ° ° ° ° & 5. 452
Zylindrisch 72 L=
15xd
- = i~ ? - -
crazvmms == = 2] 03-635 |31 v ° ° ° ° ° ° ° ° = 5,452
Torisch 22 =
2xd
) — e/ 1080 |35 v | - ° ° ° ° ° ° ° & B 5.478
Cool 2Zylindrisch Z4 5xd
2xd
— | g0 |08 v e . . . . . . B g | s
Torisch Z4 5xd
NEW ] — Wi/ -0 314 v - e . . J . . . = = *
Cool CF Zylindrisch 74-75
Puew U e = 7 29
Zylindrisch 75-76
crazvmue lﬁ [ e 02710 ' |35xd - ® ° ® = ® ° ° ® = 5512
"™ Hexalobe — @ (T4 -T30) 5xd v
Hexalobe 73-24 (=
U e oy weo (B u | - | e ° o o > o o »zz B e
P&S - Zylindrisch Z3
cRAZYMILL @ — - = 10-80 | 23xd - ° ° ° ° ° ° ° 5.526
% = 0 (5 et | Sl I
P&S - Torisch Z3
“ e R 2xd
ez () s v | e o o o o o o . g | s
Cool —_— poveee 5xd
Vollradius 72
2xd
. . 3xd
] s By || - | e . . . . . . . B s
Cool - 25xd
Vollradius Z4 5xd
Entgraten
CRAZ] AM :_ 10-60 |- - v ) ) ) ) ° ) ) ° b S. 646
Frontchamfer — _—
Vorderseitig
A 4%& ;/)—. 036-57 |3*d - v ° ° ° ° ° ° ° ° R S 647
Backchamfer 5xd
Ruickseitig
ﬁ& } 0.9-5.7 3xd - v [ ) [} [ J [ J [ [ J [ J [ ] & S. 648
Doublechamfer 4 6xd
Vorder-und Riickseitig
crazvmmL @ — 10-60  |4xd - v ° ° ° ° ° ° ° ° = 5. 649
Radiuschamfer 4000 -
Universeller Einsatz

* siehe Produktprospekt
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Hauptsitz und Fabrikation Nord- und Stidamerika Verkauf
MIKRON SWITZERLAND AG, AGNO MIKRON CORP. MONROE
Division Tool 200 Main Street

Via Campagna 1 Monroe, CT 06468

6982 Agno USA

Schweiz Tel. +1 203 261 3100

Tel. +41 91 610 40 00 mmo@mikron.com

mto@mikron.com

Fabrikation und Nachschleifservice China Verkauf

MIKRON GERMANY GMBH MIKRON TOOL (SHANGHAI) CO., LTD.
Abteilung Werkzeuge Room A209, Building 3,

Berner Feld 71 No. 526, 3rd East Fu te Road,

78628 Rottweil Shanghai, 200131

Deutschland P.R. China

Tel. +49 741 5380 450 Tel. +86 21 2076 5671
info.mtr@mikron.com mtc@mikron.com
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www.mikrontool.com

Angaben und technische Daten sind unverbindlich und kénnen jederzeit geandert werden,
ohne dass daraus Anspruch auf nachtréagliche Mitteilung abgeleitet werden kann.
Mikron® ist eine Schutzmarke der Mikron Holding AG, Biel (Schweiz).
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